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CENIGRAF- CENTRO PARA LA NDUSTRIA BE LA CONUNICACION GRAFICA
T TECNCOENWPRESIONSERGRAFICA

BOGOT/

DIGO DEL PROGRAMA

[CODIGO DEL PROYECTO:

EVALUAGION

ICIO:
[FECHA DE TERMINACION:

Controlar proceso de
inpresén egin me«mes

mediciér
esnecmcmm "\henicas

IMPLEMENTAR EL PLAN DE CONTINGENCIA DE
ACUERDO CON LO ESTABLECIDO EN EL MANUAL DE
PROCEDIMIENTOS DE LA EMPRESA.

Métodos de caso

Exposicion

Utiiza instrumentos dispositivos y herramientas de
lcontrol de calidad teniendo en cuenta normaiva y.
[protocolos de la empresa.

ESPECIFICOS
CONOCIMIENTOS DE PROCESO
IDENTIFICAR LAS VAR\ABLES DE CALIDAD EN EL PROCESO DE \MPRES\ON
APROBAGAAPLICAR VETOD0S D CONTROL DE CALIDAD CON 103
EsPECIFICOS v MEDICION. 1CAR]
FALLAS TECNICAS DE LAS MAQUINAS Y DEFECTOS DE CALIDAD DE LOS
variabies de calidad MATERIAL IMPRESION.REGISTRAR LOS DATOS.
| suego de roles lmpresicn Serigréfica segin orden produccien LAS PRUEBAS REALIZAD AS ACCIONES
e P W DE PLAN DE
e ctucios de caso Inspocciona product mproso segin variaes do
CONTROLAR LA CALIDAD| |Simulaciones CONOCIMIENTOS DEL SABER
DEL PRODUCTO denticar los instrumentos, dispositivos y herramientas
IMPRESO DE ACUERDO IDENTIFICAR LAS ACGIONES PLANTEADAS EN PLAN Llovia e ideas . e conro o of roceso o nprsio st variaies | ETODOS DE WUESTREO: DEFINGION, APLIGACION, ANALISIS, TEGNIGRS DE
‘CON LOS PROTOCOLOS D CONTINGENCIA 2 serigraton refuerzo DEFINICION
DE LA ENPRESA Y LOS |aprendizajo basado en CASFICACION, ARAGTERIZAGION. USOS, NEGIDAS DF SEOURIDAD, TIn0S.
PARAMETROS DE 'VARIABLES PROCESO IMPRESION SERIGRAFICO: DEFINICION, OBJETIVOS,
CALIDAD DE LA ORDEN 201301087 lde procedimientos de la empresa. ESPECIFICACIONES, FICHAS TECNICAS, APLICACIONES, NORMAS, GUIAS,
DE PRODUCCION 29130108704

EQUIPOS, HUMEDAD AMBIENTAL, ESTATICA, ADHESIVIDAD, CONTAMINANTES
'SUSPENDIDOS, CURADO, AJUSTE DE DESPRENDIMIENTOFALLAS TECNICAS:
DEFINICION, CARACTERISTICAS, TIPOS, CLASIFICACION: ELECTRICAS,
MECANICAS, . HIDRAULICAS, 3
MANTENMENTO CORREGTIVO MATERIALES DE P IMPRESION: DEFINICION,

POS,
FLEXIBILIDAD, DUREZA, DEFECTOS, TENSION SUPERFICIAL PLAN DE
DEFINICION, S0,




e SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA Version: 02
= SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
Procedimiento Ejecucion de la Formacion Profesional Integral codigo: G018
PLANEAGION PEDAGOGICA DEL PROYECTO FORMATIVO
[CENTRO DE "CENIGRAF- CENTRO PARA LA INDUSTRIA DE LA COMUNICACION GRAFICA BOGOTAD.C.
[NOMBRE DEL T TECNCOENWPRESONSERIGRAFIGA CODIGO DEL PROGRAMA
[PROGRAMA DE
[FORMACION:
[NOMBRE DEL S CODIGO DEL PROVECTO:
[PROYECTO:
[FASE DEL PROVECTO: EVALUAGION [EQUIPO EJECUTOR
[No. ID FICHA [FECHA DE INICIO:
[FECHA DE TERMINACION:
ESPECIFICOS
IDENTIFICAR LAS VARIABLES DE CALIDAD EN EL PROCESO DE IMPRESION|
SERIGRAFICA.COMPARAR EL PRODUCTO IMPRESO CON LA MUESTRA
'APROBADA APLICAR METODOS DE CONTROL DE CALIDAD CON LOS.
INSTRUMENTOS, DISPOSITIVOS Y HERRAMIENTAS DE
MEDICION.IDENTIFICAR FALLAS TECNICAS DE LAS MAQUINAS Y
DEFECTOS DE CALIDAD DE LOS MATERIALES DENTRO DEL PROCESO DE
ESPECIFICOS econoce las variables de calidad en el proceso de IMPRESION.REGISTRAR LOS DATOS OBTENIDOS EN LAS PRUEBAS
Liuogo de roles impresicn Serigréfica segin orden produccion REALIZADAS IDENTIFICAR LAS ACCIONES PLANTEADAS EN PLAN DE
Estudios de caso e variables de
|CONTROLAR LA CALIDAD Simulaciones CONOCIMIENTOS DEL SABER
DEL PRODUCTO dentifcar los instrumentos, dispositivos y herramientas
IMPRESO DE ACUERDO secutar pan e o ideas ecdicon de control para el proceso de impresion segin varables | METODOS DE MUESTREO: DEFINICION, APLICACION, ANALISIS, TECNICAS
CON LOS PROTOCOLOS o oninaoncis o oaem b sor e 2 serioraica oramiontas do conral | PegaNte, grapas, refuerzo Equipo de instructores tecnicos  |de control de calidad. DE X Y CONCLUSIONE 3
DE LA EMPRESA Y LOS g Inprendizsio bsado en DEFINICION, CLASIFICACION, CARACTERIZACION, USOS, MEDIDAS DE
PARAMETROS DE roblemas |Aplica el plan de contingencia de acuerdo con el manual | SEGURIDAD, TIPOS. VARIABLES PROCESO IMPRESION SERIGRAFICO:
‘CALIDAD DE LA ORDEN P lde procedimientos de la empresa. DEFINICION, OBJETIVOS, ESPECIFICACIONES, FICHAS TECNICAS,
DE PRODUCCION Métodos e caso APLICACIONES, NORMAS, GUIAS, EQUIPOS, HUMEDAD AMBIENTAL,
291301087 Jor30108708 ESTATICA, ADHESIVIDAD, CONTAMINANTES SUSPENDIDOS, CURADO,
Exposicion lUtiiza instrumentos dispositivos y herramientas de AJUSTE DE DESPRENDIMIENTO,FALLAS TECNICAS: DEFINICION,
Conlrolar proceso de | epoRTAR LAS NOVEDADES DE FALLAS TECNICAS DE normativa y . TIPOS, CLAS : ELECTRICAS, MECANICAS,
métodos | ) IDAD DE LOS Iprotocolos de la empresa. . HIDRAULICAS, 0,
medicion y MATERIALES SEGUN PROTOCOLOS ESTABLECIDOS. o MATERIALES DE IMPRESION: DEFINICION,
especificaciones técnicas . TIPOS, | GRAMAJES,
FLEXIBILIDAD, DUREZA, DEFECTOS, TENSIGN SUPERFICIAL PLAN DE
DEFINICION, . US(




e SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA Version: 02
= SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
[codigor: GFpi-F-018
PLANEAGION PEDAGOGICA DEL PROYECTO FORMATIVO
[CENTRO DE CENIGRAF- CENTRO PARA LA INDUSTRIA DE LA COMUNICACION GRAFICA
[NOMBRE DEL T TECNCOENWPRESONSERIGRAFIGA CODIGO DEL PROGRAMA
[PROGRAMA DE
[FORMACION:
[NOMBRE DEL S CODIGO DEL PROVECTO:
[PROYECTO:
[FASE DEL PROVECTO: EVALUAGION [EQUIPO EJECUTOR
[No. ID FICHA [FECHA DE INICIO:
[FECHA DE TERMINACION:
ESPECIFICOS
IDENTIFICAR LAS VARIABLES DE CALIDAD EN EL PROCESO DE IMPRESION
'SERIGRAFICA.COMPARAR EL PRODUCTO IMPRESO CON LA MUESTRA
'APROBADA APLICAR METODOS DE CONTROL DE CALIDAD CON LOS
Y v DE
conoce las variables de calidad en el proceso de MEDICION.IDENTIFICAR FALLAS TECNICAS DE LAS MAQUINAS Y DEFECTOS
Liuego de roles lmpresion Serigréfica segtn orden produccion E CALIDAD DE LOS MATERIALES DENTRO DEL PROCESO DE
IMPRESION.REGISTRAR LOS DATOS OBTENIDOS EN LAS PRUEBAS
e Inspecciona producto impreso segun variables de REALIZADAS IDENTIFICAR LAS ACCIONES PLANTEADAS EN PLAN DE
studios de caso s
|CONTROLAR LA CALIDAD
DEL PRODUCTO 2ot301087 dentifcar os instrumentos, dispositivos y herramientas
IMPRESO DE ACUERDO 20130108702 ; y . . o dei i lde control para el proceso de impresion segun variables CONOCIMIENTOS DEL SABER
CON LOS PROTOCOLOS 2 o a dentificarlas variables do contrl del proceso de 2 Llovia de doas rarcren P e e oty [Pegante, arapas,refuerzo Equipo de instructores tecnicos  |de control de calidad
DE LA EMPRESA Y LOS nirolar proceso de | g 174R PRUEBAS DE EVALUAGION DE GALIDAD ALOS P dizaje basad "o METODOS DE MUESTREO: DEFINICION, APLICACION, ANALISIS, TECNICAS
PARAMETROS DE impresion segin métodos | " pRopyCTOS IMPRESOS TENIENDO EN CUENTA LA [Aorendizeje basado en |Apiica el plan a imanual | - DE 'Y CONCLUSIONE
‘CALIDAD DE LA ORDEN edicion ORDEN DE PRODUCCION. Problemas lde procedimientos de la empresa. DEFINICION, CLASIFICACION, CARACTERIZACION, USOS, MEDIDAS DE
DE PRODUCCION especificaciones _técnicas Métodos de caso 'SEGURIDAD, TIPOS. VARIABLES PROCESO IMPRESION SERIGRAFICO:
DEFINICION, OBJETIVOS, ESPECIFICACIONES, FICHAS TECNICAS,
exposicion Utiiza instrumentos disposiivos  herramientas de APLICACIONES, NORMAS, GUIAS, EQUIPOS, HUMEDAD AMBIENTAL,

[control de calidad teniendo en cuenta normativa y
lprotocolos de la empresa.

ESTATICA, ADHESIVIDAD, CONTAMINANTES SUSPENDIDOS, CURADO,
AJUSTE DE DESPRENDIMIENTO.FALLAS TECNICAS: DEFINICION,
CARACTERISTICAS, TIPOS, CLASIFICACION: ELECTRICAS, MECANICAS,

, H 3 3
MANTENIMIENTO CORRECTIVO MATERIALES DE IMPRESION: DEFINICION,
CCARACTERISTICAS, TIPOS, TRATAMIENTOS, GRAMAJES, RESISTENCIA,
FLEXIBILIDAD, DUREZA, DEFECTOS, TENSION SUPERFICIAL PLAN DE
o 150

EENICIGN L
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'SISTEMA INTEGRADO DE GESTION

Y

la Formacién
PLANEACION PEDAGOGICA DEL PROYECTO FORMATIVO

BOGOTADLC.

CENIGRAF- CENTRO PARA LA WNDUSTRIA BE LA CONUNICACION GRAFICA
T TECNCOENINPRESIONSERIGRAFICA

CODIGO DEL PROGRAMA

CODIGO DEL PROYECTO:

EVALUAGION

INICIO:
[FECHA DE TERMINACIGN: I

ESPECIFICOS IDENTIFICAR LAS VARIABLES DE CALIDAD EN EL PROCESO DE

IMPRESION SERIGRAFICA COMPARAR EL PRODUCTO IMPRESO
CON LA MUESTRA APROBADA APLICAR METODOS DE CONTROL
DE CALIDAD CON LOS INSTRUMENTOS, DISPOSITIVOS Y
HERRAMIENTAS DE MEDICION.IDENTIFICAR FALLAS TECNICAS DI
LAS MAQUINAS Y DEFECTOS DE CALIDAD DE LOS MATERIALES
DENTRO DEL PROCESO DE IMPRESION REGISTRAR LOS DATOS

[Reconoce las variables de calidad en el proceso de 'OBTENIDOS EN LAS PRUEBAS REALIZADAS.IDENTIFICAR LAS
impresion Serigrafica segun orden produccion ACCIONES PLA \N DE
Juego de roles. PLAN DE CONTINGENCIA.
Inspecciona producto impreso segin variables de
Estudios do caso calivad.
CONTROLAR LA CALIDAD| (CONOCIMIENTOS DEL SABER
DEL PRODUCTO | Simulaciones: Identificar los instrumentos, dispositivos y herramientas
IMPRESO DE ACUERDO i » METODOS DE MUESTREO: DEFINICION, APLICACION, ANALISIS,
CON LOS PROTO0OLOS u 291201087 prm— dentficaros insumentos y dispesitos para ofproceso 2 Lovia do idess raterpur 4 Insrumentos de eGSO o gante, grapas, rfuerzo : TECNICAS DE OBSERVACION, VERIFICACION Y
DE LA EMPRESA Y LOS. P e o CONCLUSIONES INSTRUMENTOS: DEFINICION, CLASIFICACION,
PARAMETROS DE VERIFICAR LAS VARIABL PROCESO |Aprendizaje basado en problemas |Apiica el manual , USOS, MEDIDAS DE SEGURIDAD, TIPOS.
GALIDAD DE LA ORDEN segin métodos de mediciény | DE IMPRESION SERIGRAFICA TENIENDO EN CUENTA e procedimientos de la empresa. VARIABLES PROCESO IMPRESION SERIGRAFICO: DEFINICION,
DE PRODUCCION especificaciones _técnicas. ‘ORDEN DE PRODUCCION. Métodos de caso OBJETIVOS, ESPECIFICACIONES, FICHAS TECNICAS,
APLICACIONES, NORMAS, GUIAS, EQUIPOS, HUMEDAD
[Exposicion Utiliza instrumentos dispositivos y herramientas de. /AMBIENTAL, ESTATICA, ADHESIVIDAD, CONTAMINANTES
nomaiva X 0, AJUSTE DE DESPRENDIMIENTO FALLAY
protocolos de la empresa. TECNICAS: DEFINICION, CARACTERISTICAS, TIPOS,

CLASIFICACION: ELECTRICAS, MECANICAS, NEUMATICAS,
HIDRAULICAS, MANTENIMIENTO PREVENTIVO, MANTENIMIENTQ)
CORRECTIVO MATERIALES DE IMPRESION: DEFINICION,
CARACTERISTICAS, TIPOS, TRATAMIENTOS, GRAMAJES,
RESISTENCIA, FLEXIBILIDAD, DUREZA, DEFECTOS, TENSION
‘SUPERFICIAL PLAN DE CONTINGENCIA: DEFINICION,
CARACTERISTICAS, USO, PROCEDIMIENTOS.




'SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA
SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
Ejecucion de la Formacién Profesional Integral

PLANEACION PEDAGOGICA DEL PROYECTO FORMATIVO

Version: 02

|codigo: GFpIF-018

THPRESION DE PIEZAS GRAT

"CENIGRAF- CENTRO PARA LA INDUSTRIA DE LA COMUNICACION GRAFICA
TECNICO EN IMPRESION SERIGRAFICA
FICAS Y PRODUCTOS QUE APOYEN LA IMAGEN CORPORATIVA DE LAS PEGUENAS EMPRESAS

BOGOTAD.C.

identificacion del proceso
lgrafico en condiciones de
Isequridad calidad y
productividad.

1301601
OPERAR EN EL PROCESO|
GRAFICO EN
CONDICIONES DE
SEGURIDAD, CALIDAD Y
PRODUCTIVIDAD.,
CODIGO UC0200_2.

ESPECIFICOS

29130160101 determinar el flujo de trabajo del proceso

el producto.

i Cumpmnder o mancio basico de los diferentes

programas de

2 Taonior el omcinamiento hasmu de los equipos de

procesamiento de impresion di

3. Disefiar y elaborar los pnsllwus utiizando diferentes.
mas de disefio & impresoras.

/4. Seleccionar una imagen planay relzar s respaciiva

separacion de colores di

5. Seleccionar y evaluar las eeacisicas bisica dauna

imagen a color para lograr una separacion de policromia o|

cuatricromia.

6. Seleccionar y evaluar una imagen a color para realizar
separacion de indexados y simulacion para sustratos
oscuros.

«Socializacion de

lseminario investigativo »
Resolucion de problemas
« Estudios de caso

[serigrafica

Taller jico de impresion

programas de diseio ,
lcuentahilos goniometros,

lescalas de control

Pelicula de pnlvaster.

| densitometro de trasmicion, [pelicula digi

Equipo de instructores tecnicos

lcc 0S DE PROCESO

dentificar los diferentes sustratos ulizados en el proceso
productivo clasificar los tipos de tintas utiizadas en los
procesos de impresién clasificar los solventes y los.
materiales de limpieza usados en el proceso productivo
identificar técnicas de control de calidad para verificacién
|de materiales aplicar politicas de seguridad y salud en el
trabai

ajo.
loperar funciones bésicas de equipos de densitometria,

del positivo (pelicula)

ldel disefio de acuerdo con

05 parémetros establecidos en la orden de produccion.
raba la imagen en el tejido del marco teniendo en

lcuenta la ficha técnica de

produccion y el equipo de insolacion.

- Revela la imagen grabada en el tejido del marco

teniendo en cuenta las

|condiciones de reproducibiidad del positivo

- Retoca el revelado blogueando las dreas de no imagen

1a orden de pr

[colorimetria, y
interpretar el metameriamo do los maeriles impresos
lasignar perfiles de color.

fiujo de trabajo: componentes, clasificacién, usos,
\variables de control,

i6n de contenido.
p cesos de prepensa para: offset, flexografia,
rotograbado, serigrafia, tampografia y digiales.
prensas: offset rotativas y de alimentacion por hojas,
impresion digitales, flexografia, rotograbado, serigrafia,
lotros procesos de impresion.
producto terminado: identificacion de las técnicas de.
manufactura.
manufactura integrada por computador: aplicada al
proceso gréfico (cim): fljos de trabajo digitales, formato

materias primas e insumos: propiedades fisico-quimicas,
|variables, tendencias tecnologicas, procedimientos de

manejo, de control de calidad.




e, SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA Versién: 02
A SISTEMA INTEGRADO DE GESTION
Procedimiento Ejecucién de la Formacion Profesional Integral codigo: GFPIF-018
PLANEACION PEDAGOGICA DEL PROYECTO FORMATIVO

'm "CENIGRAF- CENTRO PARA LA INDUSTRIA DE LA COMUNICACION GRAFICA BOGOTAD.C.
[NOMBRE DEL ‘TECNICO EN IMPRESION SERIGRAFICA [CODIGO DEL PROGRAMA
[PROGRAMA DE
[FORMACION:
[NOMBRE DEL POYEN A EWPRESAS. [CODIGO DEL PROYECTO:
PROYECTO:
[FASE DEL PROYECTO: EJECUTAR EQUIPO EJECUTOR
[No. ID FICHA FECHA DE INICIO:

[FECHA DE TERMINACION:

dentificacion del proceso
larafico en condiciones de
[seguridad calidad y
productividad

48 horas.

ESPECIFICOS

1. Describi los fundamentos de la teoria del color.
2. Demostrar la composicion de colores a partir del circulo

CONDICIONES DE
SEGURIDAD, CALIDAD Y
PRODUCTIVIDAD.
CODIGO UC0200_2.
INCUAL.

29130160104 reconocer equipos de medicion de color de
acuerdo con su funcionalidad

cromético y la teoria del color.
3. comparar los modelos del color, segin la teoria del

color,

/4. Preparar diferentes mezclas de tintas para evaluar los
tipos de color y tonos segin las propiedades de la teoria
el color usando las herramientas de mediicion del color

5. Analizar y desarrollar ejercicios matematicos de
conversion de medidas de peso y volumen.

6. Interpretar los resultados obtenidos de los procesos de
medicion de densitometria, colorimetria

espectrofotometria de diferentes muestras y contra
muestras de tintas.

7. Determinar las caracteristicas de las tintas, los solventes|
y cul es Ia aplicacion correcta en los sustratos.

8. Analizar Ia reologia de las tintas.

9. Contrastar muestras de color con el codigo pantone

10. Rotular y almacenar correctamente tintas y aditivos
segun las normas de seguridad industrial.

48 horas

-Socializacion de
lexperiencias

- Experimentacior

- Trabajo colaborativo

Resolucion de problemas
|seminario investigativo

Laboratorios de
lexperimentacion

Taller pluritecnologico de impresion
rigrafica

Herramientas de control.

Tintas, solventes, elementos|
(de limpieza y sustratos.

Equipo de instructores técnicos

- Identifca el tipo de proceso, maquinaria, herramientas.
materiales e insumos requeridos en el proceso de
preparacion de tonos, teniendo en cuenta las ordenes de
produccion.

- Verifica que las tintas e insumos para la preparacion del
|color son las requeridas de acuerdo ala orden con la
lorden de produccion opera las herramientas y equipos
requeridos para las mezclas de tintas de acuerdo con las
instrucciones dadas por el fabricante.

- Dosifica las tintas e insumos en la proporcién requerida
por la formula garantizando su homogeneidad de acuerdo
lala ficha técnica.

0S DE PROCESO

dentificar los diferentes sustratos uilizados en el proceso
productivo clasificar los tipos de tintas utiizadas en los
procesos de impresién clasificar los solventes y los.
materiales de limpieza usados en el proceso productivo
identificar técnicas de control de calidad para verificacién
|de materiales aplicar politicas de seguridad y salud en el
trabajo.

loperar funciones basicas de equipos de densitometria,
[colorimetria, y espectrofotometria.

interpretar el metamerismo de los materiales impresos.
lasignar perfiles de color.

OS DEL SABER

flujo de trabajo: componentes, clasificacién, usos,
\variables de control.
prensas: offset rotativas y de alimentacion por hojas,
impresion digitales, flexografia, rotograbado, serigrafia,
lotros procesos de impresion.

producto terminado: identificacion de las técnicas de.
manufactura.

materias primas e insumos: propiedades fisico-quimicas,
|variables, tendencias tecnologicas, procedimientos de
manejo, procedimientos de control de calidad.

lequipos de medicion: usabilidad.

diferentes.

| densidad, error de tono, ganancia de punto, trapping,
niraste de imoresién calibracidn del




- SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE SENA Version: 02
A ESTI

S STEMA NTEGRADO DE Gt

PANEAGION PEDAGOGICA DEL PROVEGTS FORMATING

(couigo: GepLE018

BOGOT/

c—ﬂs—mnm» CENTRO PARA LA INDUSTRIA BE LA COMUNICACION GRAFIC)
TEGHICO EN NPRESION SERIGRAT
FICAS ¥ PRODUGTOS G L NAGEN CORPORATVADE

[FECHA DE INICIO:
[FECHA DE TERMINACION:

7. Almacenar o productos de limpieza y marco
Irecuperado sequn las normas de sequridad.

"CONOCIMIENTOS DE PROCESO

uimicas de conenido do los procedmientos
taboccs o n spresn.
| Dispon

ESPECIFICOS denficar o iferontos susiratos iizados on ol
o povason o morecon arafiar ot sohontos o8
materialos de impieza usados en el poceso produciivo
do materales apiiar poliicas de seguridad y salud en o
trabajo.
- Determina [ e .
panala de colormotia,
1 enfar anazar s fas s delos verdo conios (terprtar i
productos de recuperado de Ia pantala - Lim o
2. Eulur o stodo d la pntalaparaproceder cona atraess o6 fj 4o procece, seainies manuaes do
B limpieza y I ficha técnica de los prod
2 Betormnar o s de oo praeperra corar s paiata do magon 103 o |CONOGIMIENTOS DEL SABER
antala Segin & o de ity rabaad timicos do acuerde con 12 acaroncs o producin
o Cileoros lemerios de proescion persona do A |y 1afcha del fabricante. [ujo de trabajo: componentes, casifacién, usos,
(OPERAR EN EL PROCESO GRAFICO| e e ey B e Mesa redonda Tintas, solventes, Y fafcha "
deniicacion del proceso gréfico en condiciones de seguridad sshoras | EN CONDICIONES DE SEGURIDAD. e 40 horas .y
calidad y productividad. GALIDAD Y e ——— - Trabaio ndividual mprosion serigrafica para  [tGenicos. protocols ; ias y de on por s,
PRODUCTIVIDAD. CODIGO Jorsotsorts rar o v o moresion : vieza o o parala e, fergraia, olograbaco st
UC0200_2. INCUAL.
X o . Propor los residuos de prod producto terminado: identifcacisn de as técnicas de
impresicn . o o clmsdoprscnparnsice  macrs
sequridad industrial Jacuerdo con la propi imicas,
varizbles, tendencias tecnoldgicas, procedimientos de

manejo, procedimientos de control de calidad.
icién: usabil

densidad, error de tono, ganancia de punto, trapping,

contraste de impresion; calibracion del densitometro;
de los ajustes.

espectrofotometria: tipos de instrumentos, calibracin,

caracteristicas espectrales, espacios de color,

metamerismo. cuidados y recomendaciones pa

caliracion y el manejo de los instrumentos de medicién.

e ek de okt colrei para o

itas, condiciones de evaluacién
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PLANEACION PEDAGOGICA DEL PROYECTO FORMATIVO

Version: 02

Codigo: GFPIF-018

TWPRESION DE PIEZAS GRAFIGAS Y PRODUCTOS

"CENIGRAF- CENTRO PARA LA INDUSTRIA DE LA COMUNICACION GRAFICA
“TECNICO EN IMPRESION SERIGRAFICA

BOGOTAD.C.

FECHA DE INICIO:

[FECHA DE TERMINACION:

del p
calidad y productividad.

sequridad

24 horas

291301601

ESPECIFICOS

OPERAR EN EL PROCESO GRAFICO|
EN CONDICIONES DE SEGURIDAD,

29130160102 reconocer la maquinaria, equipos y materias

ODIGO

[
UC0200_2. INCUAL.

Ia orden de produccion.

1. Identificar y analizar las fichas técnicas de los productos |
|de recuperado de la pantaila

/2. Evaluar el estado de la pantalla para proceder con la
limpieza.

3. Determinar los insumos de trabajo para recuperar la
pantalla segin el tipo de tinta trabajada.

4. Utilizar los elementos de proteccion personal de

manera adecuada antes y durante el proceso de  Mesaredonda

recuperado de Ia pantalla. 24 horas.
5. Verificar Ia limpieza de la malla después del proceso de
recuperado.

6. Proponer métodos para disponer los residuos de.
impresion de acuerdo su clasificacion y normatividad de
|seguridad industril,

7. Almacenar los productos de limpieza y marco
recuperado segin las normas de seguridad.

- Trabajo individual -
Organizadores gréficos

impresion serigrafica

Maqmnena ¥ equipos.
ricos de impresion

Tintas, solventes , elemetos|
de limpieza, y diferentes
susiratos para impresion

[Equipo de instructores
técnicos

-+ Determinar los recursos necesarios para la recuperacin

de 1a pantalla de impresion serigréfica de acuerdo con los
los técnicos de producci

- ummr las imagenes de

Identificar los diferentes sustratos utiizados en el proceso
productivo clasificar los tipos de tintas utilizadas en los
procesos de impresion clasifcar los solventes y los

limpieza usados en el
dentificar técnicas de control de calidad para verificacion
de materiales aplicar politicas de seguridad y salud en el
Imbaj

naturaleza del flujo del proceso, segin los manuales de
limpieza y la ficha técnica de los productos.
- Amacenar a panialla de imagen y los producios

|asignar peres do color

o
conmatra, y sspectofoometa.
interpretar el metamerismo de los materiales impresos

la ficha del febncams.
- Revisarla efectividad de la limpieza de la malla segtn
protocolos técnicos de produccion

+ Analizar las condiciones de

ieza de la pantalla
técnicos de

[fujo de trabajo: componentes, clasificacion, usos,
variables de control.
creacion de contnido

produccion

ra: offset, !Iexograﬂa
mngmbsna serigrafia, 'smpograﬂa

-+ Utilizar i I d

con igente y
del contenido de los procedimientos establecidos por la
empresa.

. or
- Disponer de los residuos de impresion de acuerdo con la|

clasificacion de los mismos y la normatividad vigente.

impresion digitales, llexoqral‘s rotograbado, sangraft
otros procesos de impresion.
i fentificacin de las técnicas de

manufactura integrada por computador: aplicada al
proceso gréfico (cim): flujos de trabajo digtales, formato
.

materias primas e insumos: propiedades fisico-quimicas,
variables, tendencias tecnolégicas, procedimientos de
Imanejo, procedimientos de control de calidad.
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THPRESION DE PIEZAS GRAFIGAS Y PRODUC

"CENIGRAF- CENTRO PARA LA INDUSTRIA DE LA COMUNICACION GRAFICA
“TECNICO EN IMPRESION SERIGRAFICA

BOGOTAD.C.

FECHA DE INICIO:

[FECHA DE TERMINACION:

ion del
idad y productividad.

seguridad

24 horas

291301601
OPERAR EN EL PROCESO GRAFICO|
EN CONDICIONES DE SEGURIDAD,

GO

ESPECIFICOS

29130160102 reconocer la maquinaria, equipos y materias.

. CODI
UC0200_2. INCUAL.

I orden de produccion.

1. Identificar y analizar las fichas técnicas de los productos
|de recuperado de Ia pantalla.

2. Evaluar el estado de la pantalla para proceder con la
limpieza.

3. Determinar los insumos de trabajo para recuperar la
pantalla segun el tipo de tinta trabajada.

4. Utiizar los elementos de proteccion personal de

manera adecuada antes y durante el proceso de  Mesa redonda

recuperado de la pantalla 2 horas Trabejo colar

5. Verificar la impieza de la malla después del proceso de| Trabajo ind
Organizadores gréficos

recuperaco.

6. Proponer métodos para disponer los residuos de.
impresion de acuerdo su clasificacion y normatividad de
|seguridad industria.

7. Almacenar los productos de limpieza y marco
recuperado segun las normas de seguridad.

Maguinaria y equipos.

impresion

Tintas, solventes , elemetos|
de limpieza, y diferentes
sustratos para impresion

Equipo de instructores
icos.

Identificar os diferentes sustratos utilizados en el proceso
ctivo clasificar los tipos de tintas utiizadas en los
procesos de impresion clasificar los solventes y los

limpieza usados en el

de la pantalla de impresion rdo con los
rotocolos técnicos de produccion
- Limpiar las iméagenes de la pantalla considerando la

den de calidad para verificacion
de materiales aplicar politicas de seguridad y salud en el
[trabajo.

naturaleza del fijo del proceso, segin
limpieza y la ficha técnica de los productos.

per
colorimetria, y espectrofotometria.

- Almacenar la pantalla de imagen
quimicos de acuerdo con las indi

teriales impresos.
perfiles de color.

Ia ficha del fabricante.
- Revisar a efectividad de la limpieza de la malla segin
rotocolos técnicos de produccion

- Analizar las condiciones de limpieza de la pantalla
serigréfica de acuerdo con los protocolos técnicos de.
produccion

- Utiizar I 8 1

Mo de trabajo: componentes, clasificacion, usos,
variables de control.

creacion de contenido.

procesos de prepensa para: offset, lexografia,

bado, serigrafia, tampografia y digitales.

con ividad vigente y I

del contenido de los procedimientos establecidos por la
empresa.

- Disponer de los residuos de impresion de acuerdo con la)
clasificacion de los mismos y la nomatividad vigente.

prensas: yde hojas,
impresion digitales, flexografia, rotograbado, serigrafia,
otros procesos de impresion.

producto terminado: identificacion de las técnicas de
manufactura

[manufactura integrada por computador: aplicada al
proceso gréfico (cim): flujos de trabajo digitales, formato

materias primas e insumos: propiedades fisico-quimicas,
variables, tendencias tecnolégicas, procedimientos de
ma i idad.

o,
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CENIGRAF- CENTRO PARA LA INDUSTRIA DE LA COMUNICACION GRAFICA
TECNICO EN IMPRESION SERIGRAFICA

[CODIGO _DEL PROYECTO:

BOGOTAD.C.

FECHA DE INICIO:

[FECHA DE TERMINACIGN:

6n del pr
(calidad y productividad.

sequridad

48 horas
dos semanas)

1. Identificar y analizar las fichas técnicas de los productos
de recuperado de la pantalla.

2. Evaluar el estado de la pantalla para proceder con la
limpieza.

3. Determinar los insumos de trabajo para recuperar la
pantalla segin el tipo de tinta trabajada.

4. Utilizar los elementos de proteccion personal de

291301601
OPERAR EN EL PROCESO GRAFICO|
(| en DE

CALIDAD Y
PRODUCTIVIDAD. CODIGO
UC0200_2. INCUAL.

diferentes

y
ntalla.

5. Verificar Ia limpieza de la malla después del proceso de|

6. Proponer métodos para disponer los residuos de
impresion de acuerdo su clasificacion y normatividad de
seguridad industral.

7. Almacenar los productos de limpieza y marco
recuperado segin las normas de seguridad.

48 horas.

Mesa redonda

q y equipos

|Organizadores gréficos

fericos de impresion

Equipo de instructores
tenicos

| Determinar los recursos necesarios para la recuperacion
de [

sequridad

de los
proteccion personal de cada proceso de la produccion
lgrafica.

reconacer procedimiento de medicién colorimétrica y

los.

protocolos técnicos de produccion

| Limpiar las imagenes de la pantalla considerando la

naturaleza del flujo el proceso, segin los manuales de

limpieza y la ficha técnica de los productos.

|+ Aimacenar la pantalla de imagen y los productos.

lquimicos de acuerdo con las indicaciones de produccién y|

Ia ficha del fabricante.

| Revisar la efectividad de la limpieza e la malla segin

protocolos técnicos de produccion

|* Analizar las condiciones e limpieza de la pantalla
tocolos técnicos d

interpretar modelos de color cmyk, rgb y cie lab reconocer
lestandares internacionales de control de proceso.
lasificar las soluciones de software que se usan en el
proceso gréfico.

realizar calibracion basica de instrumentos de medicion
del color

Pruebas de color: clasificacion y caracteristicas.
[formas impresoras: clasificacion, caracteristicas, procesos|

[serigrafica
produccion
| Utiizar los elementos de proteccion personal

ficha de seguridad de los materiales.
pel, cartén y material fales; métodos.

la

[con la normatividad vigente y las caracteristicas quimicas
s b ’

pa
|de fabricacién; materias primas:

tintas y solventes: clasificacion y caracteristicas.
lespectro electromagnético, visién del color: evaluacion,

lempresa.
| Disponer de los resid [
(clasificacion de los mismos y la normatividad vigente.

ltendencias tecrolégicas: innovacién, desarrollos técri

procesos de impresion, soluciones de software, tintas y
materiales, comunicacion

mulimedia

lestandares: medicion de color y colorimetria para las
tintas, condiciones de evaluacion del color.

lestandares del control de proceso: normas internacionales|
para control de grises neutros, tintas y papel.

lestandares ambientales y de seguridad.
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CENIGRAF- CERTRG PARA LA INDUSTRIA D LA COMUNICACION GRAFICA
T TEGNCOENWPRESONSERGRAFIA

BOGOTAD.C.

CODIGO DEL PROGRANA

CODIGO DEL PROYECTO:

ANASS

i0:
|[FECHA DE TERMINACION:

ESPECIFICOS

291301087

Controlar proceso de impresion

DE IMPRESION SERIGRAFICA TENIENDO
N CUENTA GRDEN DE PROBUGCION

especiicaciones técnicas

GALIDAD ALOS PRODUCTOS IMPRESOS TENIENDO EN
ENTA LA ORDEN DE PRODUCCION.

La estrategia didactica esta orientada hacia el

El escenario principal serd un aula de
lclase

Se plantean preguntas abiertas relacionadas con
leltema central, con el propdsito de activar

Aula
Jrtca, I creatividad y o andisis. Se utizardn [
y pantalla interactiva,
Rofl Computadores o tabletas con acceso a
Prequntas de Reflexién |software de disefio (por ejemplo,

|Adobe Photoshop o lllustrator).

29130108701 VERIFICAR LAS VARABLES OE CALIDAD DEL|proguniasdoreflein, v de deas, caso practicoy

reflexion
lritca.

Liuvia de
Los estudiantes comparten deas de manera
|colaborativa para generar multiles perspectivas.
sobre una tematica especifica,

Caso Préctico
presenta una situacion real o simulada donde
los estudiantes deben aplicar conceptos

Metodologia:
[ Trabajo en grupo para las actividades
|de lluvia de ideas y casos practicos.
Presentacion y discusion grupal de
reflexiones y resultados.

Hibrida o Virtual (si aplica)

Infraestructura:
Uso de plataformas como Microsolft
[Teams, Google Meet o Zoom.

[sprendidos paa rsolvr un p lcomo Miro o Google Jamboard para la
lespecifico. liovia de ideas.

linea.
Estudio de Caso . Metodologia:
problemas, soluciones y resuitados. [rabaio vinuales.

|Andlisis de casos en equi
pequerios con presentaciones al grupo
|completo

[Reconoce las variables de calidad en el proceso de
lmpresién Serigrafica segin orden produccion

dentiicar los instrumentos, dispositivos y herramientas.
|de control para el proceso de impresion segin variables
|de control de calidad.

de la empresa.

Utiiza instrumentos dispositivos y herramientas de
lcontrol de calidad teniendo en cuenta normativa y.
[protocolos de la empresa.

JOENTIFICAR LA VARIABLES DE CALIAD EN B PROGESO 0

IMPRESION COMPAS

CON LAMUESTRA APROBADAAPLICAR METODOS OF CONTROL,
DE CALIDAD CON LOS INSTRUMENTOS, DISPOSITIVOS Y

HERRAMIENTAS DE MEDICION.IDENTIFICAR FALLAS TECNICAS
DE LAS MAQUINAS Y DEFECTOS DE CALIDAD DE LOS
MATERIALES DENTRO DEL PROCESO DE IMPRESION REGISTRAR|
DATOS OBTENIDOS EN LAS PRUEBAS
REALIZADAS IDENTIFICAR LAS ACCIONES PLANTEADAS EN PLAN

DE

CONOCIMIENTOS DEL SABER

METODOS DE MUESTREO: DEFINICION, APLICACION, ANALISIS,
CNICAS DE OBSERVACION, VERIFICACION Y
CONCLUSIONE: CLAS
GARACTERIZACION, USOS, MEDIDAS DE SEGURIDAD, TIPOS.
VARIABLES PROCESO IMPRESION SERIGRAFICO: DEFINICION,
OBJETIVOS, ESPECIFICACIONES, FICHAS TECNICAS,
APLICACIONES, NORMAS, GUIAS, EQUIPOS, HUMEDAD
AMBIENTAL, ESTATICA, ADHESIVIDAD, CONTAMINANTES
'SUSPENDIDOS, CURADO, AJUSTE DE
DESPRENDIMIENTO.FALLAS TECNICAS: DEFINICION,
CCARACTERISTICAS, TIPOS, CLASIFICACION: ELECTRICAS,
MECANICAS, NEUMATICAS, HIDRAULICAS, MANTENIMIENTO
PREVENTIVO, MANTENIMIENTO CORRECTIVO MATERIALES DE
IMPRESION: DEFINICION, CARACTERISTICAS, TIPOS,
TRATAMIENTOS, GRAMAJES, RESISTENCIA, FLEXIBILIDAD,
DUREZA, DEFECTOS, TENSION SUPERFICIAL PLAN DE
CONTINGENCIA: DEFINICION, CARACTERISTICAS, USO,
PROCEDIMIENTOS.
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TAWGUSTRIADET GRAFIGA CIUDAD Y FECHA: BOGOTAD.C.
‘C6DIGO DEL PROGRAMA'
v APOVEN LA S

CODIGO DEL PROYECTO:
ECUTOR

ANALISS

Ci
|FECHA DE TERMINACION:

EMPLEO DE
ELEMENTOS DE

EMPRENDEDORA Y
EMPRESARIAL

120 horas

ESPECIFICOS

Realiza un anlisis FODA (Fortalezas, Oportunidades, Debilidades y

sector productivo y social en tu comunidad. Identifica las.

240201529 principales oportunidades y necesidades.
“Lleva a cabo una investigacion de mercado utilizando encuestas y entrevistas
PROCESOS PROPIOS |.54020152002 CARACTERIZAR LA IDEA DE |°0N Potenciales clentes y actores clave del sector.
DELACULTURA.,|iEcocio Tevienoo en cusNTaLas — [-Complta iy perfil
Y e canalms y dreas de mejora Mesa redonda
EMPRESARIAL DE SECTOR PRODUCTIVO Y SOCIAL Particiy incluya charlas, i i i
ACUERDO CON EL  |-24020152901 INTEGRAR ELEMENTOS DE |dinémicas de gmpu y casos de estudio de emprendedores locales exitosos. 120 horas I::::: ;ﬂﬁ"’z‘l“’“ ‘T'::z":‘o‘:‘”g";:rfc‘:" de r:;:""‘:;‘;d‘fem‘:":; o
PERFIL PERSONAL Y _|LA GULTURA EMPRENDEDORA TENIENDO [+Realiza una evaluacion comparativa de tu propuesta de negocio frente a otras Oraaradores craficos
LOS REQUERIMIENTOS [EN CUENTA EL PERFIL PERSONAL Y EL  [existentes en el mercado. Analiza sus fortalezas y debilidades. rganizadores g
DE LOS CONTEXTOS  |CONTEXTO DE DESARROLLO SOCIAL  [-Elabora un plan de negocio detallado que incluya anélisis de mercado, plan de
PRODUCTIVOY  |-24020152904 VALORAR LAPROPUESTA  [marketing, plan operativo, plan financiero y plan e recursos humanos.

SOCIAL. CODIGO
UC0200_2. INCUAL.

DE NEGOCIO CONFORME CON SU
ESTRUCTURA Y NECESIDADES DEL
SECTOR PRODUCTIVO Y SOCIAL
|-24020152903 ESTRUCTURAR EL PLAN DE

JERDO CON LAS
|CARACTERISTICAS EMPRESARIALES Y
ITENDENCIAS DE MERCADO

“Investiga las tendencias actuales del mercado en tu sector y analiza c6mo
lestas pueden influir en tu negocio.

Desarrolla los elementos visuales y verbales de la marca, incluyendo logotipo,
paleta de colores, tipografia, eslogan y tono de comunicacién.

post it
Papeles de diferente

gramaje
Herramientas de corte en
papel

-Identificar os el de la cultura "
determinar elementos personales en la cultura emprendedora
Analizar el sector productivo de influencia consultar fuentes de informacion primarias y

prendimiento
[con los elementos de desarrollo social y personal
plantea ideas de negocio a partir
loportunidades y necesidades del mercado
|conforme con el analisis sectorial
-estructura un perfl de teniendo en

“Recolectar informacion de forma estadistica establecer oportunidades de negocio establecer
soluciones a problemas o necesidades planteadas

Identificar necesidades empresariales del sector productivo de influencia

“Reconocer las caracteristicas del perfil emprendedor analizar el mercado potencial emplear

|cuenta las habilidades y principios de la gestion |dentificar la naturaleza de las
emprosan Reconocer
l*integra elementos bé de
acuerﬂcwn\as idades d ipti del plan |, i ial determinar de
[Eauipo e o %ﬁ%ﬁ{s'ﬁ?&gaaﬁ%ﬁ& °
conceria,

habilidades, tipos, perfil emprendedor,

-de«ermma grupos focales d

rtiva, aulogestion, autonomia, principios  valores éticos.

propuest
ampmsanalss ¥ de negocio teniendo en cuenta la
necesidades y segmentacién del mercado
“determina el impacto del plan de negocio
[conforme con las atribuciones y dinamicas del
|sector productivo

|-argumenta la idea de negocio conforme con la
propuesta y necesidades del sector

acion, concepto, metodologas, técnicas y herramientas.
-problema, conceplos, esiruciura de problema, altemativas creaivas de solucion. ideas y

, validacion rorcados, inovacion,
creaividad, proceso crealivo,
-empresa, concepto, caracteristicas, estructura, ﬂpologla areas funcionales, formanzamén
imercados, concepto, tipos, estructura, caracteristicas productividad, competitvidt
estructura operacional, concepto, producto, proceso, infraestructura fisica, rsquanm.smos
técnicos, tecnologicos y humanos.
estructura organizacional, concepto, tipologfa, estructura orgénica. planeacién estratégica
finanzas, concepto, tipos, estructura basica, tendencia y prospectiva.
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PLANEACION PEDAGOGICA DEL PROYECTO FORMATIVO g
|CENIGRAF CIUDAD Y FECHA: Bogota, 2018
IOMBRE DEL PROGRAMA DE PROGRAMA
PROYECTO:
IMPRESION DE P Y APOYEN LA DELA
[FASE DEL PROYECTO: [EQUIPO EJECUTOR'
EECUCION
[No. 1D FICHA [FECHA DE INICIO:
[FECHA DE
CONOCIMIENTOS DE PROCESO
PRODUCIR IMPRESIONES EN DIFERENTES
'SUSTRATOS IDENTIFICAR TIPOS DE ACABADOS
ESPECIALES APLICAR ACABADO ESPECIAL AL
PRODUCTO. REVISAR LAS VARIABLES DEL
REALIZALA IMPRESION TENIENDO EN _ |pROCESO DE IMPRESION. UTILIZAR LOS
CUENTA LOS PARAMETROS DE LA ORDEN || EMENTOS DE PROTECCION PERSONAL.
DE PRODUCCION. D LOS INSUMOS PARAEL|
SELECCIONA EL TIPO DE ACABADO PROCESO DE RECUPERACION DE LA FORMA
NECESARIO SEGUN LA ORDEN DE IMPRESORA. RECUPERAR FORMA IMPRESORA.
PRODUCCION. .
| Consutay completala foh i e s REALIZA ACABADO ESPECIALSEGIN | e
Isiguientes productos: desengrasante, removedor Demostracion Tintas, CONTROLA PARAMETROS DE GALIDAD DE | MANUALES DE FUNCIONAMIENTO DE EQUIPOS:
129130 110704 REALIZAR EL RECUPERADO DE LA|de emulsion y pasta quitafantasma. Formulacion de preguntas Taller Hemamientasde [PV, lequios do instructores |AGUERDO CON NORMA TECNIGA, INTERPRETACION, SISTEMAS DE SEGURIDAD.
IMPRIMIR PRODUCTOS DE ACUERDO A |48 horas IPRESORA DE ACUERDO CON 55 horas Ejercicios practicos pluritecnologico de |T5T elementos de |3 P ¢ USA LOS ELEMENTOS DE PROTECCION [MPRESION: TECNICAS, PARAMETROS DE
PARAMETROS ESTABLECIDOS EN LA PROCEDIMIENTOS DE LA EMPRESA. 2 Elabora un diagrama de flujo del proceso del Juego de roles. impresion serigrafica - limpieza y PERSONAL DE ACUERDO GON LA (CALIDAD, USOS. ACABADOS: DEFINICION,
ORDEN DE PRODUCCION. recuperado de los marcos serigréficos Estudios de caso sustratos. NORMATIVIDAD VIGENTE | COMPATIBILIDAD, COMPOSICION,
IDENTIFICA LOS PRODUCTOS QUIMICOS ~ [CARACTERISTICAS, SECADO, APLICACIONES,
DEL PROGESO DE RECUPERADO SEGUN | CLASIFICACION: BARNICES, BRILLOS, LACAS,
PROTOCOLO ESTABLEGIDO. FOILT, FLOCK DESCARGAS, GLITER, TRANSFER.
LIMPIA LA FORMA IMPRESORA TENIENDO [PARAMETROS TECNICOS DE CALIDAD:
EN CUENTA LAS NORMAS AMBIENTALES Y | DEFINICION, NORMATIVA, RANGOS, TOLERANCIAS.
EL PROTOCOLO 'SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO:
ESTABLECIDO POR LA EMPRESA. ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL,
PRODUCTO DE LIMPIEZA, NORMATIVIDAD
[VIGENTE, MANIPULACION DE QUIMICOS, HOJAS DE!
'SEGURIDAD, FICHAS TECNICAS Y CONDICIONES
DE ALMACENAMIENTO. PROCESO DE
RECUPERADO: DEFINICION, CLASES, PROCESO
|APLICACION DE LOS QUIMICOS, DISPOSICION DE
0s RESIDLOS DI D o
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Promover la interaccién idénea
consigo mismo, con los demés y
con la naturaleza en los contextos
laboral y social

COMUNICACION Desarrollar procesos.
comunicativos eficaces y asertivos dentro de criterios de
racionalidad que posibiliten la convivencia, el

‘acuerdos, la i iva d
conocimiento y la resolucion de problemas de caracter
productivo y social.

[Redactar avances de proyecto de formacior

[Analisis de informa
Ejercicios practicos

Ambiente de
Comunicacion

Instructor Comunica

NORMATIVIDAD VIGENTE

IDENTIFICA LOS PRODUCTOS QUIMICOS
DEL PROCESO DE RECUPERADO SEGUN

PROTOCOLO ESTABLECIDO.

LIMPIA LA FORMA IMPRESORA TENIENDO
EN CUENTA LAS NORMAS AMBIENTALES Y

EL PROTOCOLO
ESTABLECIDO POR LA EMPRESA.

- Aporta elementos en la construccion colectiva

del conocimiento
- Desarrolla actividades de autogestion

orientadas hacia el mejoramiento personal

[CENTRO DE CENIGRAF [CIUDAD ¥ FEGHA: Bogots, 2015
NOMBRE DEL PROGRAMA DE IVPRESION SERIGRAFIC CODIGO DEL PROGRAWA
NOMERE DEL PROYECTO:
IMPRESION DE PIEZAS GRAFICAS Y PRODUCTOS QUE APOYEN LA IMAGEN CORP DE LAS PEQUERAS EMPRESAS
[FASE DEL PROYECTO: [EQUIPO EJECUTOR
EECUCION
No. D FICHA FECHA DE INICIO:
FECHA DE TERMINACION:
[AMBIENTES DE
|APRENDIZAJE MATERIALES DE FORMACION
DURACION DURACION [TIPIFICADOS
DE ESCENARIO (Aula, CONSUMIBLE
DEL COMPETENCIA RESULTADOS DE APRENDIZAJE DE JE > DE EVALUACION DELA DE JE
JE ACTIVAS Laboratorio, taller, [DEVOLUTIVO (unidades |RESPONSABLES
PROYECTO (HORAS) (HORAS) unidad i
y elementosy  |equipo) durante el
condiciones de programa)
CONOCIMIENTOS DE PROCESO
PRODUCIR IMPRESIONES EN DIFERENTES
SUSTRATOS IDENTIFICAR TIPOS DE ACABADOS
ESPECIALES APLICAR ACABADO ESPECIAL AL
PRODUCTO. REVISAR LAS VARIABLES DEL
PROCESO DE IMPRESION. UTILIZAR LOS
REALIZA LA IMPRESION TENIENDO En | FLEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
DETERMINAR LOS INSUMOS NECESARIOS PARA EL
([‘;EEPNREDIZJC();SCEI\JRAMETROS DE LA ORDEN | pRoCESO DE RECUPERACION DE LA FORMA
N PO DE ACABADO IMPRESORA. RECUPERAR FORMA IMPRESORA
NECESARIO SEGUN LA ORDEN DE
PRODUCCION
REALIZA ACABADO ESPECIAL SEGUN
TECNICA Y ORDEN DE PRODUCCION CONOCIMIENTOS DEL SABER
Demostracion Tintas, CONTROLA PARAMETROS DE CALIDAD D [MANUALES DE FUNCIONAMIENTO DE EQUIPOS:
291301107 Imprimir piezas gréficas (29130 110703 VERIFICAR PRODUCTO IMPRESO e preguntas Taller solventes, ) INTERPRETACION, SISTEMAS DE SEGURIDAD.
IMPRIMIR PRODUCTOS DE ACUERDO A |48 horas de acuerdo con método serigrafico y|[DE ACUERDO CON PARAMETROS TECNICOS DE :f:;';a; ﬁ)':fj::z'r"a:“‘:jr:’: d”e"gl?é‘;"“p’es"s 9155 horas Ejercicios practicos pluritecnologico de ::r:":’"'"e“‘as e |elementos de E‘l‘:"‘gﬁse instructores ﬁgﬂEZZOE‘ES;'E%OTE“QEE%;'&%CCION IMPRESION: TECNICAS, PARAMETROS DE
PARAMETROS ESTABLECIDOS EN LA manual del fabricante. CALIDAD. Juego de roles impresién serigrafica limpieza y PERSONAL Dt ACUERDG GO LA CALIDAD, USOS. ACABADOS: DEFINICION,
ORDEN DE PRODUCCION. Estudios de caso sustratos. COMPATIBILIDAD, COMPOSICION,

CARACTERISTICAS, SECADO, APLICACIONES,
CLASIFICACION: BARNICES, BRILLOS, LACAS,
FOILT, FLOCK DESCARGAS, GLITER, TRANSFER.
PARAMETROS TECNICOS DE CALIDAD:
DEFINICION, NORMATIVA, RANGOS, TOLERANCIAS.
SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO:
ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL,
PRODUCTO DE LIMPIEZA, NORMATIVIDAD
VIGENTE, MANIPULACION DE QUIMICOS, HOJAS DE
SEGURIDAD, FICHAS TECNICAS Y CONDICIONES

DE ALMACENAMIENTO. PROCESO DE
RECUPERADO: DEFINICION, CLASES, PROCESO
APLICACION DE LOS QUIMICOS, DISPOSICION DE
LOS RESIDUOS, DIAGRAMA DE FLUJO DEL
PROCESO.

DE CONOCIMIENT
DE PRODUCTO:
[formacion
DESEMPENO:

Avances de proyecto de

ETICA:
Asumir los deberes y derechos con base en las leyes y Ia
normativa institucional en el marco de su proyecto de vida.

Reflexionar en su papel como ser social

[Exposicién,debate, anlisis de casos

Ambiente de Etica

Instructor de Etica

[Argumenta la importancia de actuar dentro del

marco de las leyes y el ordenamiento
ciudadano e institucional .

[DE PRODUCTO: Elaborar arbol de problemas con los
temas vistos.

SALUD OCUPACIONAL:

individual y la naturaleza y complejidad de su
desemperio laboral.

[EMPRENDIMIENTO
Identificar las oportunidades que el Sena ofrece en el
marco de la formacion profesional de acuerdo con el
contexto nacional e internacional.

Canvas

Informacion.

2. Trabajo en Equipo - Estructurarla
bajo el Modelo de Negocio Canvas.
3. Exposicion.

extension, parlantes,
televisor, tablero,
marcadores,
Computadores
acceso a internet

EMPRENDIMIENTO

orientados hacia la construccion colectiva en

contextos sociales y productivos

2. Identifica la contribucion del programa de
[formacion al desarrollo social y productivo del

sector y del pais

CULTURA FISICA: Reconoce y aplica metodos para fortalecer la Tinea de tiempo comparativo, Escenarios Planilleros, pitos, [CULTURA FISICA Tnterpreta métodos de enirenamiento fisico
Aplica técnicas de cultura fisica para el mejoramiento de | motricidad y  las capacidades fisicas, teniendo en exposicion, metodo de casos, deportivos. implementos segun sistemas establecidos. Definir los
su expresion corporal, desemperio laboral segin la | cuenta su nutricion, - asociados al entorno laboral. simulacion y juego deportivos, tiempos de aplicacion de cada ejercicio.
naturaleza y complejidad del drea ocupacional. cronémetro, cinta Determinar el nimero de series y repeticiones
métrica, colchonetas. de cada ejercicio. Establecer los tiempos de
pausas de acuerdo a los métodos de
entrenamiento.
[Manejo de sustancias quimicas. Reconoce hojas Estudio de casos [taller salud ocupacional [Analiza y estudia las hojas de datos de De producto: Inventario de hojas de datos e seguridad
Generar habitos saludables en su estilo de vida para |de datos de seguridad, fichas tecnicas,y etiquetas seguridad de las sustancias quimicas de las sustancias usadas en el taller.
garantizar la_ prevencion de riesgos ocupacionales de|y almacenamiento de sustancias quimicas.
acuerdo con el diagnostico de su condicion fisica
Conceplualizar la idea de negocio bajo el modelo 1. Grupos Circulares - Analisis de_|Ambiente asignado _|Computador, INSTRUCTOR 1. Aborda procesos de rabajo colaborafivo | De Desemperio: Exposicion de Estructura de Negocio.

IDE PRODUCTO: Cuadro estructurado modelo Canvas.
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over
interaccion idonea

laboral y social

COMUNICACION:
Desarrollar procesos
comunicativos eficaces y|
asertivos dentro de
criterios de racionalidad

Elaborar un instructivo sobre

Analis de

GRADUA EL EQUIPO DE IMPRESION
SEGUN MANUAL Y ORDEN DE
PRODUCCION.

|SELECCIONA EQUIPOS
PERIFERICOS Y HERRAMIENTAS
TENIENDO EN CUENTA ORDEN DE
PRODUCCION Y

ISUSTRATO A IMPRIMIR.

UTILIZA EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
PERIFERICAS DE ACUERDO A

 Aporta elementos en la construccion
colectiva del conocimiento

[CENTRG DE FORMAGION: [CENTGRAT [GIUBAD Y FECHAT Bogord 2075
FROGRAVA [CGDIG DEL
IDE FORMACION: PROGRAMA
PROVEGTO!
oeP v APOYEN L oE LAS s
[FASE DEL PROVECTO: EJECUCION
[No. 0 FIGHA FEGHA DE INGIO:
FECHA DE
ESPECIFICOS [SELECCIONA INSUMOS ICONOCIMIENTOS DE PROCESO
REQUERIDOS PARA EL PROCESO | DISPONER INSUMOS REQUERIDOS PARA EL
DE IMPRESION DE ACUERDO CON ~[PROCESO DE IMPRESION. IGUALAR TONALIDADES
LA ORDEN DE DE COLOR PARA IMPRESION. IDENTIFICAR
PRODUCCION. MATERIALES PARA EL PROCESO DE IMPRESION
MEZCLA TINTAS DE ACUERDO CON  [SERIGRAFICA. DISPONER LOS SUSTRATOS PARA
LOS REQUERIMIENTOS DE LA LA IMPRESION. IDENTIFICAR MAQUINAS,
ORDEN DE PRODUCCION Y HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PERIFERICOS PARA
MUESTRA LA IMPRESION. OPTIMIZAR EQUIPOS DE
APROBADA. IMPRESION. IDENTIFICAR EQUIPOS PERIFERICOS
|SELECCIONA MATERIALES 'Y HERRAMIENTAS PARA EL PROCESO DE
REQUERIDOS PARA EL PROCESO | IMPRESION. ALISTAR EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
* Exposicién. DE IMPRESION DE ACUERDO CON  [EN EL PROCESO DE IMPRESION
R oe ot 201301007 Alistar | 29130109704 DISPONER |55 o 6quipos  Serano Taller cgoneion Emuisiones, RODUCCION.
i LOS EQUIPOS 10 oaui: posicion, | desengrasantes, . CONOCIMIENTOS DEL SABER
insumos y equipos. 48 Horas |material de PERIFERICOS y _ |Pefiféricos 48 Horas Equipo de instructores [ADECUA EL SUSTRATO A IMPRIMIR |1\\as: COMPOSICION, CARACTERISTICAS,
requeridos para la impresion de HERRAMIENTAG D |necesarias para el proceso « Estudios de caso| deimpresion |  manuales, plindinad tecnicos TENIENDO EN CUENTA LA ORDEN  |SEGADO, APLICACIONES, ADITIVOS, USOS,
impresion de acuerdo con| lacuerdo con o On  |de impresion. o Resolucion de serigrafica | herramientas de pieza, DE PRODUCCION. - g S TECN)
i étod IMPRESION SEGUN blogueadores, DISOLVENTES, VISCOSIDAD, FICHAS TECNICAS.
1a orden de producciénen oisio ORDEN DE problemas ! |SELECCIONA EQUIPOS |SOLVENTES: COMPOSICION, CARACTERISTICAS,
técnica. '+ Mesa redonda REQUERIDOS DE IMPRESION c Y
de produccién g PRODUCCION. USOS, MANIPULACION, APLICACIONES, HOUAS DE
I Mt SEGURIDAD, FICHAS TECNICAS. RASQUETAS:
Ry ICARACTERISTICAS, COMPOSICION, DUREZAS,

PERFILES, ANGULOS. SUSTRATOS: .CARTON,
PLASTICOS, MADERAS, TEXTILES, ACRILICOS,
LAMINAS METALICAS, SINTETICOS, CERAMICAS,
[VIDRIOS, CARACTERISTICAS: TRATAMIENTO,
COMPOSICION, COMPORTAMIENTO, TENSION
ISUPERFICIAL, ADHERENCIA. MAQUINAS: MANUAL
DE FUNCIONAMIENTO, DISPOSITIVOS DE
SEGURIDAD, CARACTERISTICAS, TIPOS, USOS,
COMPORTAMIENTOS, MANTENIMIENTO
PREVENTIVO. PRENSA MANUAL: INSTALACION,

DE CONOCIMIENTO:
DE PRODUCTO:
impresion
DESEMPERO:

Instructivo sobre proceso de
DE

lcon el contexto nacional
le internacional.

lacceso a intemet]

situaciones pertinentes que contribuyen
ala resolucién de problemas.

q“;‘:":!"v";:"'::"e'f el proceso de impresion 4 Horas informacién (iEDED c‘)"'r“s‘}"““x"ﬂ | Desarrolla actvidades de autogestion
o jendo del 2 Ejercicios praci orientadas hacia el mejoramiento
establecimiento de
acuerdos, | personal
construccion colectiva
del conocimiento y la
resolucién de problemas
Relacionar 10s diferentes. [Juego de roles, _[Ambiente de Etica inssiructora de Elica | Dispone de 1os residuos teniendo en |DE DESEMPENO: Parlicipar activamente en as
oy tipos de contaminacion en |debate, andisis de. cuenta las normas de clasificacion de |actividades propuestas. DE
2 su i lcasos, los mismos. PRODUCTO: Cuadro comparativo Vs ambientes.
criterios de preservacion | mo trabajadores. presentaciones.
ly conservacion del 4 horas
medio ambiente y
Desarrollo sotenible, en
el ejercicio de su
Reconoce y apiica meodos Tinea de tiempo | _ Escenarios Planileros, CULTURA FISICA | Interpreta métodos de entrenamiento
para fortaalecer Ia comparativo, deportivos. pitos, fisico segin sistemas establecidos.
|CULTURA FisicA motricidad y las exposicion, metodol implementos Defini los tiempos de aplicacion de
[Aplica técnicas de capacidades fisicas, de casos, deportivos, Determinar el nimero
B o) teniendo en cuenta su simulacién y juego cronémetro, de series y repeticiones de cada
e eyt nutricion,  asociados al cinta métrica, ejercicio. Establecer los tiempos de
entoro laboral. o colchonetas. pausas de acuerdo a los métodos de
entrenamiento.
locupacional.
By introduccion al Manejo de Ri i salud ocupacional _|laplicacion de la mefodologia del uso de
stancias quimicas. locupacional hojas de datos de sequridad y demas
|Generar habitos linstrumentos de control para sustancias.
saludables en su estilo quimicas.
de vida para garantizar e
laprevencion de riesgos|
locupacionales de
lacuerdo con el
diagnostico de su
dicidn i
[Formular el proyecto 1 Busqueday |Ambiente - Pr ternatl 0 Sobre la metodologia,
b acuerdo con lanalisis se asignado extension, l6gicas y la|Oral o escrito.
Identifcar las metodologia de marco informacion pariantes, i X e Exposicion del Proyecto.
loportunidades que el ico 2. Trabajo en televisor, 2.- Argumenta y i DE PRODUCTO: X
Sena ofrece en el marco shoras  |Equipo- tablero, los criterios que contribuyen a la
de Ia formacin Formulacién. Imarcadores, resolucién de problemas.
profesional de acuerdo 3. Exposicion. Computadores 3.- Analiza de manera critica las.
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PRODUCCION.
|GRADUA EL EQUIPO DE IMPRESION SEGUN
MANUAL ¥ ORDEN OF 7 PRODUCCION.

RO DOE CENGRAE TUGAD Y FECHA: Togma 7078
[FoRMACION:
[NoWBRE DEL [CODiG0 DEL
[PROGRAMA DE [PROGRAMA
[FORMACION:
[NoWBRE DEL
ProYECTO: DE LAS PEQUERAS EMPRESAS
[FASE DEC
excuaon
| FECHA DEWICIO:
FECHADE
ESPECIFICOS
(CONOCIMIENTOS DE PROCESO
DISPONER INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCESO DE
IMPRESION. IGUALAR TONALIDADES DE COLOR PARA
IMPRESION. IDENTIFICAR MATERIALES PARA EL PROCESO
DE IMPRESION SERIGRAFICA. DISPONER LOS SUSTRATOS
[PARA LA IMPRESION. IDENTIFICAR MAQUINAS,
UIPOS
ISELECCIONA INSUMOS REQUERIDOS PARA
IMPRESION. OPTIMIZAR EQUIPOS DE IMPRESION.
EL PROCESO DE IMPRESION DE ACUERDO. |ipENTIFICAR EQUIPOS PERIFERICOS Y HERRAMIENTAS
BT PARA EL PROCESO DE IMPRESION. ALISTAR EQUIPOS Y
O & DE ACUERDO CONLos | HERRAMIENTAS EN EL PROCESO DE IMPRESION
REQUERIMIENTOS DE LA ORDEN DE
PRODUCCION Y MUESTRA
|APROBADA
Reatizarel ISELECCIONA MATERIALES [CONOCIMIENTOS DEL SABER
i Exposicit ARA EL PROCESO DE INPRESION DE. CADO,
lisament do +Eosicen. . IACUERDO CON LA ORDEN DE |APLICACIONES, ADITIVOS, USOS, DISOLVENTES,
el 201301097 Alistar | 29130109703 ALISTAR LOS oo s s s o - yapa conceptua Tallr Laupose Emulsiones, PRODUCCION. VISCOSIDAD, FICHAS TECNICAS. SOLVENTES:
i Erenin EQUIPOS PARA EL PROCESO)| o e el o aetianive P Equipode  |ADECUA EL SUSTRATO A IMPRIMIR |COMPOSICION, CARACTERISTICAS, USOS, MANIPULACION,
48 Horas ey DE IMPRESION DE ACUERDO [” mpres! 48 Horas 4 5 elementos de | instructores | TENIENDO EN CUENTA LA ORDEN DE [APLICACIONES, HOJAS DE SEGURIDAD, FICHAS TECNICAS,
requeridos para la pre: R ATANOAL Db manuaj de nciamionioy « Estudios do caso | impresion manuales, sty el LA RASQUETAS: CARACTERISTIGAS, GOMPOSIGION, DUREZAS,
impresi acuerdo con Y produccié  Resolucion de sergrafca | heramintas de | ¢\ MPeES oA QUIPOS REQUERIDOS DE | PERFILES, ANGULOS, SUSTRATOS: CARTON, PLASTICOS,
acuerdo conla y DE PRODUCCION problemas control IMPRESION TENIENDO EN CUENTA EL IADERAS, TEXTILES, ACRILICOS, LAMINAS METALICAS,
fen de el * Mesaredonda ISUSTRATO Y LA ORDEN DE SINTETICOS, CERAMICAS, VIDRIOS. CARACTERISTICAS:

[ TRATAMIENTO, COMPOSICION, COMPORTAMIENTO, TENSIO!
|SUPERFICIAL, ADHERENCIA. MAQUINAS: MANUAL DE
[FUNCIONAMIENTO, DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD,

|SELECCIONA EQUI
SERRAMIENTAS TENIENDO EN CUENTA
ORDEN DE PRODUCCION Y

ISUSTRATO A IMPRIMIR.

UTILIZA EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
PERIFERICAS DE ACUERDO A MANUAL Y
|ORDEN DE PRODUCCIO

, TIPOS, USOS, CO! 3
MANTENIMIENTO PREVENTIVO. PRENSA MANUAL:
INSTALACION, GRADUACION, ALINEACION, FUERA DE
|CONTACTO, GUIAS DE REGISTRO, ADHESIVO SCREEN.
[PRENSA AUTOMATICA: GRADUACION DE LA MAQUINA.
VELOCIDAD, RECORRIDO DEL CARRO IMPRESOR, PRESION
[DEL ESCOBILLIN, SALTO DE DESPRENDIMIENTO, REGISTRO,
|VACIO. EQUIPOS PERIFERICOS: DEFINICION,
[CARACTERISTICAS, CLASIFICACION: HORNOS 0E SECADO,
[BANDAS DE CURADO, TERMOFIJADORA. USOS
[FUNCIONES. HERRAMIENTAS: DEFINICION,
|CARACTERISTICAS, CLASIFICACION: PISTOLA DE CALOR,
[FLOQUEADORA, JUEGO DE LLAVES, ALICATES, LLAVE
INGLESA. USOS Y FUNCIONES

el contexto nacional e
linternacional.

3. Exposicién.

lacceso a intemet

[problemas.
3.- Analiza de manera critca las situaciones
inentes que contribuyen a la resolucion de.

DE DESEMPERO:
e e S it - TS - Aporta elementos en la construccion colectiva
Ambiente de Insiructor doconocimiento
. ol 4Horas | informacien S uctor
e e e prbtiog e mejoramiento personal
conocimiento y Ia resolucion
de problemas de cardcter
productivo y social.
ETICA: Relacionar 105 dferents pos do Juego de roles, | Ambiente de Etica : Participar
oot ndii o Etica Inormas de dlasificacion de los mismos. bropuestas. DE PRODUCTO: Cuadro
f y comparativo Vs ambientes.
ly conservacién del medio resantacines.
lambiente y Desarrollo 4 horas,
sotenible, en el fercicio de
su desempeno laboral y
social.
Reconoce y aplica melodos par Tinea de tlempo Escenarios | Planleros, pitos, CULTURA | Interpreta métodos de enfrenamiento fisico
e ey comparativo, deportivos. implementos FSICA segun sistemas establecidos. Defini los
Promover la capacidades fisicas, teniendo en s0someioda deportivos, tiempos de aplicacién de cada efercicio.
interaccién idénea [CULTURA FISICA Guenta su nuticion, asociados al ) cronémetro, cinta Determinar el nimero de series y repeticiones
emm entomo laboral. o yluego métrica, de cada efercicio. Establecer s iempos de.
Ios demas y con la [fisica para el mejoramiento AT A R S B
naturaleza en los |de su expresion 4 horas entrenamiento.
contextos laboral y [desemperio laboral segun la
social naturaleza y complejidad del
area ocupacional.
= Introduccion al Manejo do saiud apiicacion de la metodologia del uso de hojas
ocupacional locupacional  |de datos de seguridad y demas instrumentos de
|en su estilo de vida para |control para sustancias quimicas.
lgarantizar la_prevencion de
riesgos ocupacionales de
lacuerdo con el diagnostico A horas
lde su condicion fisica
lindvidualy la naturaleza y.
lcomplejidad de su
[Formular el proyecto productivo de T Busqueday |Ambients asignado|computador, 7 i ivas. 6gicas y Ta metodologia, Oral o
anaiisis se lextension, escrito.
dentifcar s oportunidades [marco logico informacion Iparlantes, televisor, To Iproblemas. D Desemperio: Exposicién del Proyecto.
lque el Sena ofrece en el 2. Trabajo en tablero, 2.- Argumentay. DE PROI 3
Imarco de la formacion 4horas  |Equipo- Imarcadores, criterios que contribuyen a fa resolucion de
[profesional de acuerdo con [Formuacion. |Computadores. lemas.
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[CIUDAD Y FEGHA: Bogote, 2078
[NOMBRE DEL TCA [CODIG DEL PROGRAMA
[NOMBRE DEL PROVE(
IMPRESION QUE APOYEN LA DEL
[FASE DEL PROYECTO: EJECUGION
[FECHA DE INICIO:

[No. D FICHA ‘

l

[FECHA DE

Realizar el
alistamiento de los
materiales,
insumos y equipos
requeridos para la
impresion de
acuerdo con la
orden de
produccidnen de
produccion

48 Horas

1201301097 Alistar
e

lacuerdo con método y
ficha técnica.

[ESPECIFICOS

29130100702 ALISTAR LOS

MATERIALES PARA EL PROCESO

DE IMPRESION SEGUN ORDEN DE
PRODUCCION,

|Seleccionar materiales a utiizar de
|acuerdo a la orden de produccion.

48 Horas.

lproblemas.
 Mesa redonda

« Exposicion.

investigati Taller AP0 e exposao™ | desengrasantes,

- manales, men

« Resolucon de o control limpieza,
bloqueadores.

Equipo de
instructores
tecnicos

'SELECCIONA INSUMOS
REQUERIDOS PARA EL
[PROCESO DE IMPRESION DE
IACUERDO CON LA ORDEN DE
PRODUCCION.

IMEZCLA TINTAS DE ACUERDO

LA ORDEN DE PRODUCCION Y
MUESTRA

|APROBADA.

[SELECCIONA MATERIALES.
REQUERIDOS PARA EL
[PROCESO DE IMPRESION DE
IACUERDO CON LA ORDEN DE
PRODUCCION.

|ADECUA EL SUSTRATO A
IMPRIMIR TENIENDO EN CUEN
LA ORDEN DE PRODUCCION.
[SELECCIONA EQUIPOS
REQUERIDOS DE IMPRESION
TENIENDO EN CUENTA EL
SUSTRATO Y LA ORDEN DE
PRODUCCION.

(GRADUA EL EQUIPO DE
IMPRESION SEGUN MANUAL Y
|ORDEN DE P!

(CON LOS REQUERIMIENTOS DE

CONOCIMIENTOS DE PROCESO
IDISPONER INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCESO DE

IMPRESION. IGUALAR TONALIDADES DE COLOR PARA IMPRESION.
IDENTIFICAR MATERIALES PARA EL PROCESO DE IMPRESION
SERIGRAFICA. DISPONER LOS SUSTRATOS PARA LA IMPRESION.
IDENTIFICAR MAQUINAS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PERIFERICOS
PARA LA IMPRESION. OPTIMIZAR EQUIPOS DE IMPRESION.
IDENTIFICAR EQUIPOS PERIFERICOS Y HERRAMIENTAS PARA EL
[PROCESO DE IMPRESION. ALISTAR EQUIPOS Y HERRAMIENTAS EN EL|
PROCESO DE IMPRESION

CONOCIMIENTOS DEL SABER
ITINTAS: COMPOSICION, CARACTERISTICAS, SECADO, APLICACIONES,
[ADITIVOS, USOS, DISOLVENTES, VISCOSIDAD, FICHAS TECNICAS.
ITA|SOLVENTES: COMPOSICION, CARACTERISTICAS, USOS,
IMANIPULACION, APLICACIONES, HOJAS DE SEGURIDAD, FICHAS
I TECNICAS. RASQUETAS: CARACTERISTICAS, COMPOSICION,
IDUREZAS, PERFILES, ANGULOS. SUSTRATOS: .CARTON, PLASTICOS,
IMADERAS, TEXTILES, ACRILICOS, LAMINAS METALICAS, SINTETICOS,
, VIDRIOS X
|COMPOSICION, COMPORTAMIENTO, TENSION SUPERFICIAL,
|ADHERENCIA. MAQUINAS: MANUAL DE FUNCIONAMIENTO,
IDISPOSITIVOS DE SEGURIDAD, CARACTERISTICAS, TIPOS, USOS,

|SELECCIONA EQUIPOS.

DE PRODUCCION Y
[SUSTRATO A IMPRIMIR.
UTILIZA EQUIPOS Y

IMANUAL: INSTALACION, GRADUACION, ALINEACION, FUERA DE

PERIFERICOS Y HERRAMIENTAS | CONTAGTO, GUIAS DE REGISTRO, ADHESIVO SCREEN.
TENIENDO EN CUENTA ORDEN

PRENSA AUTOMATICA: GRADUACION DE LA MAQUINA. VELOCIDAD,
[RECORRIDO DEL CARRO IMPRESOR, PRESION DEL ESCOBILLIN,
[SALTO DE DESPRENDIMIENTO, REGISTRO, VACIO. EQUIPOS
[PERIFERICOS: DEFINICION, CARACTERISTICAS, CLASIFICACION:

HERRAMIENTAS PERIFERICAS  |HORNOS DE SECADO, BANDAS DE CURADO, TERMOFIJADORA. USOS
[DE ACUERDO A MANUAL Y Y FUNCIONES. DEFINICION, 3
ORDEN DE PRODUCCIO (CLASIFICACION: PISTOLA DE CALOR, FLOQUEADORA, JUEGO DE

LLAVES, ALICATES, LLAVE INGLESA. USOS Y FUNCIONES

[DE CONOCIMIENT DE PRODUCT(

ibiliten . pr pr depen| 4 Horas. informacion ftructor Comunicad+ Aporta
Relacionar los diferentes tipos de contan| Insstructora DE 0: ticipar DE
ETICA: Asumir responsablemente | 4 horas
idad y las capacidades fisicas, teniend . exposicion, metodo | Escenarios deportivos. _fos deportivos, cronometrd ICULTURA FISICA ejercicio. Determinar el nimero de
mo, con los demds y con |
CULTURA FISICA: Aplica técnicas| 4 horas
Introduccion al Manejo de sustancias quir |salud de la uso de de seguridad
[SALUD OCUPACIONAL:Generar h| 4 horas
[EMPRENDIMIENTOIdentificar las o Formular el r 4 horas 1. Bisqueda y analisis | Ambiente asignado T ftador, extensién, parlantes, televisor, ta INSTRUCTOR EN1.- Pr T6{D ‘metodologia, Oral o escrito.De Desemperio: Exposicion ¢
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PLANEACION PEDAGOGICA DEL PROYECTO FORMATIVO

Codigo: GFPI-F-018

[CENTRO DE FORMAGION:

CENIGRAF

[CIUDAD Y FECHA:

Bogow, 2018

NOMBRE DEL PROGRAMA DE
[FORMACION:

IMPRESION

[CODIGO DEL PROGRAMA

NOMBRE DEL PROYECTO:
IMPRESION DE PIEZAS GRAFICAS Y. APOYEN LA A

FASE DEL PROYECTO: PLANEACION EQUIPG EJECUTOR

No. 1D FICHA FECHA DE INICIO:

FECHA DE

‘acuerdo con la orden de
producciénen de produccion

cu
|con método y ficha
ltécnica.

ESPECIFICOS

ICCION.

Resolucion de problemas. * Mesa

redonda

serigrafica

herramientas de
control

bloqueadores.

SELECCIONA INSUMOS REQUERIDOS
PARA EL PROCESO DE IMPRESION DE
IACUERDO CON LA ORDEN DE
PRODUCCION.

MEZCLA TINTAS DE ACUERDO CON LOS
REQUERIMIENTOS DE LA ORDEN DE

REQUERIDOS PARA EL PROCESO DE
IMPRESION DE ACUERDO CON LA
ORDEN DE

PRODUCCION.

SELECCIONA EQUIPOS REQUERIDOS DE
IMPRESION TENIENDO EN CUENTA EL
SUSTRATO Y LA ORDEN DE
PRODUCCION.

(GRADUA EL EQUIPO DE IMPRESION
ISEGUN MANUAL Y ORDEN DE
PRODUCCION.

SELECCIONA EQUIPOS PERIFERICOS Y
HERRAMIENTAS TENIENDO EN CUENTA
ORDEN DE PRODUCCION Y

SUSTRATO A IMPRIMIR.

UTILIZA EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
PERIFERICAS DE ACUERDO A MANUAL
'Y ORDEN DE PRODUCCIO

CONOCIMIENTOS DE PROCESO
DISPONER INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCESO
[DE IMPRESION. IGUALAR TONALIDADES DE COLOR PARA
IMPRESION. IDENTIFICAR MATERIALES PARA EL
[PROCESO DE IMPRESION SERIGRAFICA. DISPONER LOS
SUSTRATOS PARA LA IMPRESION. IDENTIFICAR
IMAQUINAS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS PERIFERICOS

PRODUCCION Y MUESTRA PARA LA IMPRESION. OPTIMIZAR EQUIPOS DE
|APROBADA. IMPRESION. IDENTIFICAR EQUIPOS PERIFERICOS Y
SELECCIONA MATERIALES HERRAMIENTAS PARA EL PROCESO DE IMPRESION.

|ALISTAR EQUIPOS Y HERRAMIENTAS EN EL PROCESO DE
IMPRESION

Realizar el alistamiento de los . EAX::: gonr;epma\ . iﬁ;ﬁ:ﬁ PRODUCCION.
materiales, insumos y equipos [Escoger los insumos para el proceso de impresion Seminario investigativo . Taller pluritecnologico emulslnnidn'ﬁs Emulsiones, desengrasantes, ADECUAEL SUSTRATO A IMPRIMIR CONOCIMIENTOS DEL SABER
g 98 ¥ aquip: 48 Horas, 29130109701 PREPARAR LOS INSUMOS PARA EL o9 . para el © Imer 48 Horas . . elementos de limpieza, Equipo de instructores tecnicos | TENIENDO EN CUENTALA ORDENDE  [TINTAS: COMPOSICION, CARACTERISTICAS, SECADO,
ueridos para la impresion de PROCESO DE IMPRESION SEGUN ORDEN sequn ficha técnica y orden de produccion. studi manuales, , g d

|APLICACIONES, ADITIVOS, USOS, DISOLVENTES,
VISCOSIDAD, FICHAS TECNICAS. SOLVENTES:
|COMPOSICION, CARACTERISTICAS, USOS,
[MANIPULACION, APLICACIONES, HOJAS DE SEGURIDAD,
FICHAS TECNICAS. RASQUETAS: CARACTERISTICAS,
COMPOSICION, DUREZAS, PERFILES, ANGULOS.
USTRATOS: .CARTON, PLASTICOS, MADERAS, TEXTILES,
ACRILICOS, LAMINAS METALICAS, SINTETICOS,
(CERAMICAS, VIDRIOS. CARACTERISTICAS:
TRATAMIENTO, COMPOSICION, COMPORTAMIENTO,
TENSION SUPERFICIAL, ADHERENCIA. MAQUINAS:
MANUAL DE FUNCIONAMIENTO, DISPOSITIVOS DE
'SEGURIDAD, CARACTERISTICAS, TIPOS, USOS,
|COMPORTAMIENTOS, MANTENIMIENTO PREVENTIVO.
[PRENSA MANUAL: INSTALACION, GRADUACION,

el contexto nacional e internacional.

problemas.
13- Analiza de manera critica las situaciones.
pertinentes que contribuyen ala resolucion

DE CONOCIMIENTO: DE
PRODUCTO: _ Instructivo sobre proceso de impresin
COMUNICAGION: ~ Desarrollar procesos DE DESEMPERNO:
Ssiiioahai e —
convivencia, el establecimiento de acuerdos, la | 2COra” Un inslructivo sobre el proceso de impresién 4Horas Analis de informacion  Ejercicios précticos Ambiente do Instructor Comunicacién |colectiva del conocimiento )
: ! ¢ dependiendo del sustrato. comunicacion - Desarrolla actividades de autogestion
EDE I EREE Dy lorientadas hacia el mejoramiento personal
resolucién de problemas de carécter productivo y pel
social.
Relacionar los dferentss fipos de contaminacion en su Jusgo de roles, debate, analisis de casos, Insstructora de Etica pone de los residuos teniendo en cuenta |DE DESEMPERIO: Participar activaments en las actividades
i papel como ciudadanos y como trabajadores las normas de clasificacién de los mismos.  [propuestas. E PRODUCTO: Guadro
|Asumir responsablemente los criterios de. comparativo Vs amblentes.
preservacion y conservacién del medio ambiente y 4 horas
Desarrollo sotenible, en el ejercicio de su
desemperio laboraly social.
Reconoce y aplica metodos para fortaalecer 1a Linea de tiompo ‘exposicion. Planilleros, pitos, CULTURA FISICA Inforprata méiodos de enfrenamiento fisico
molricidad y las capacidades fisicas, teniendo en metodo de casos, simulacion  juego. implementos segin sistemas establecidos. Defnir los
cuenta su nutrcién, asociados al entomo laboral. deportivos, tiempos de aplicacin de cada ejercicio.
B ovetla (ntececeicr cronémetro, cinta Determinar el nimero de series y
idénea consigo mismo, [CULTURA FISICA : trica, repeticiones de cada ejercicio. Establecer
conlos demas y con la |Aplica técnicas de cultura fisica para el colchonetas. Ios tiempos de pausas de acuerdo a los
los , desemperio 4horas todos de entrenamiento.
contextos laboraly social laboral segin la naturaleza y compiejdad del érea
ocupacional.
Introduccion al Manejo de sustancias qui [ambients de salud Salud ocupacional cion de la metodologia del uso de
) locupacional hojas de datos de seguridad y demas
PUIDEHE T instrumentos de control para sustancias
(Generar hébitos saludables en su estio de vida para imicas.
garantizar a prevencién de riesgos ocupacionales 4 horas .
de acuerdo con el diagnostico de su condicion fisica
individualy la naturaleza y complejidad de su
desemperio laboral.
[Formular el proyecto productivo de acuerdo con la 1. Busqueda y andls: [INSTRUCTOR EMPRENDIMIENTO |1 P . logicas y_|De C a metodologia, Oral o
Imetodologia de marco légico 2. Trabajo en Equipo - Formuiacién. extension, lcoherentes que posibilten la resolucién de  [escrito.
[EMPRENDIMIENTO 3. Exposicion. pariantes, problemas. De Desempero: Exposicion del Proyecto.
Identificar las oportunidades que el Sena ofrece en P [televisor, tablero, 2.- Arge v jeti los  |DE : D de proyecto.
el marco de la formacién profesional de acuerdo con a . crterios que contribuyen aa resolucion de
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PLANEAC DEL PROYECTO FORMATIVO

[CENTRODE — [CENIGRAT oo, 2078
[FORMACION:

INGWBRE DEL GG DEL
[PROGRAMA DE

[FORMACION:
[NOWBRE DEL

uCTOS QUE
[FASE DEL EVALUACION

[ReTichR [FECHA DE WICTO:

[FECHA DE TERMINACION:

[CONOCIMIENTOS DE PROCESO

IDENTIFICAR EL TIPO DE MARCO A
UTILZAR.

ISELECCIONAR TIPOS DE TEJIDOS A
UTILZAR.

IDENTIFICAR TEJIDOS Y SISTEMAS DE
ITENSADO DEL TEJIDO SERIGRAFICO.
IMONTAR TEJIDO SERIGRAFICO EN EL
EQUIPO.

ITENSAR TEJIDO EN MARCO

ELTIPO DE
[ UTILIZAR. TIPO DE PELICULA POSITIVA
'SELECCIONAR TIPOS DE IPARA LA REPRODUCCION.
I TEJIDOS A UTILIZAR |SELECCIONAR EL TIPO DE EMULSION A
IDENTIFICAR TEJIDOS Y UTILIZAR.
SISTEMAS DE TENSADO DEL [EMULSIONAR FORMA IMPRESORA.
| TEJIDO SERIGRAFICO. DEFINIR EL EQUIPO DE EXPOSICION Y
IMONTAR TEJIDO SERIGRAFICO |FUENTE DE LUZ.
EN EL EQUIPO. EXPONER LA IMAGEN DE LA PELICULA
- Ejercicios précticos para ITENSAR TEJIDO ENMARCO  [POSITIVA EN LA FORMA IMPRESORA.
ar realzar el montajo de |SELECCIONADO. [REVELAR LA FORMA IMPRESORA
Iherramientas, [iferentes tipos de IDENTIFICAR TIPO DE PELICULA [EXPUESTA.
lequipos y areas [Revisar y verificar los tensado. rater POSITIVA PARA LA REVISA EL PROCESO DE EMULSIONADO,
e trabajo 29130110904 VERIFICAR parameros docaliad o a i ibi jidos, . |Equipo de IREPRODUCCION. EXPOSICION Y REVELADO DE LA FORMA
teniendo en 48 Horas ra 48 noras o grapas, coleta, EL 0 DE IMPRE
cventa los IMPRESORA REVELADA | raquerido en la orden de [veriicacion de l pantalla (775" g piroxilina, brochas  [tecnicos EMULSION A UTILIZAR.
requerimientos “‘é‘i’f..';:u”ﬁm“ Iproduccion. |segin requerimientos de [**"% erramientas de control EMULSIONAR FORMA. ICONOCIMIENTOS DEL SABER MARCOS:
tecnicos g duccion. IMPRESORA.
especiicados en S —— DEFINIR EL EQUIPO DE [CLASIFICACION, TIPOS, USOS, FORMATOS
a ora [EXPOSICION Y FUENTE DE LUZ. |CONTROL DE CALIDAD, PERFILES.
roduccion. EXPONER LAIMAGENDE LA |TE: RTURA DE TEJIDO,
IPELICULA POSITIVA EN LA DIAMETRO DE HILO, TEJEDURIA,
[FORMA IMPRESORA. |CARACTERISTICAS DE LAS FIBRAS,
IREVELAR LA FORMA PROPIEDADES FISICO QUIMICAS,

IMPRESORA EXPUESTA. ITRATAMIENTO, COMPOSICION, VOLUMEN

IREVISA EL PROCESO DE TEORICO DE TINTA, PORCENTAJE

[EMULSIONADO, EXPOSICION Y [PE AREA ABIERTA.

IREVELADO DE LA FORMA ITENSADO: DEFINICION, TIPOS,

IMPRESORA |CARACTERISTICAS, HERRAMIENTAS,
[CONDICIONES, PARAMETROS DE

ALIDAD.
[EQUIPOS: DEFINICION, CARACTERISTICAS |
ITIPOS.

[POSITIVOS: CLASIFICACION: MANUALES,
DIGITALES, FOTO-MECANICOS, POSITIVOS
EN LINEA, TRAMAS AM,

FM, HIBRIDA. TIPOS DE PUNTOS,
|ALINEACION DE POSITIVOS, ANGULACION,
LINEATURA, DENSIDAD DE

[TRAMA, DENSIDAD DE PUNTO.




w

LANEACION

ogea 2078
[GO5IG0 DEL PROGRANA
NowaRE
PRESIO YEN LA IWAGS
[FASE DEL PROVECTO: ‘EJECUCION [
oD FicAA [FECHA DEWICIO:

|48 Horas

Diagramar la saiida do 1a pelicula|

reproducir

|Verificar los parametros de
reproduccion de la pelicula
positva.

LAS IMAGENES EN LA
FORMA IMPRESORA, DE
ACUERDO CON LAS.
"ESPECIFICACIONES DEL

para el procesamiento de la
imagen.

lacuerdo al producto a imprimir y
lorden de produccién.

Procesar las imagenes de
lacuerdo al sistema de exposicion
/a utizar y a fuente de luz.

48 horas

- Ejerciios practicos para

ltensax
- Fiujograma descibiendo

verificacién de la pantalla

lproduccien.
- Trabajo colaborativo.

Impresién sergrafica

IMarcos serigraficos, tefido

jserigrafico, herramientas

lbasicas, equipo de

tensado, herramientas de
nirol

[Pelicula de poliester, pelicula
igial,

igial,

[Emuisiones, desengrasantes,

lelementos de impieza,

lblogueadores.

[Tintas, solventes , elemetos de.
impieza, y diferentes susiratos

lpara impresion

Equipo de instructores tecnicos

[PROCESO

IDENTIFICAR EL TIPO DE
IMARCO A UTILIZAR.
ISELECCIONAR TIPOS DE

el el
SERGRAFICO.
ENTIHGAR ELTROOE |G TE o0
SELECToNR TS DE | SSR
TEIDosAUTIAR - [EUPO e
DEEGRTEI0s Y | [ENARTEIOEN
|SISTEMAS DE TENSADO .
OENTHEAR TPODE
|DEL TEJIDO SERIGRAFICO.
IMONTAR TEJIDO PELICULA POSITIVA PARA
REPRODUCCION.
255.'.‘.3';"'” ENEL SELECCIONAR EL TP0 D
SN SO TR
VARCO SELECoIONADD, |[EHULSIOVIRFORNA
- resomn
[CEVIFCARTFODE  6EFR £ Eouro o
EXPOSICION Y FUENTE
|LA REPRODUCCION.
SELECIonaR L. o o o
[EMULSION A UTILIZAR.
FoRtin
SABER NARGOS
DERNREL Eoupo D
[EXPOSICION Y FUENTE DE |CLASIFICACION, TIPOS,
A U508 FOrATOS:
EXPONER LA MAGENDE |0ty B¢ CALIAD,
|LA PELICULA POSITIVA EN |PERFILES.
|LA FORMA IMPRESORA. | TEJIDOS: APERTURA DE
IREVELAR LA FOR! ITEJIDO, DIAMETRO DE
IMPRESORA EXPUESTA.  |HILO, TEJEDURIA,
[REVISA EL PROCESO DE  |CARACTERISTICAS DE
LS00 RS Fans.
[EXPOSICION Y REVELADO [PROPIEDADES FISICO
5E i FORMA MPRESORA (GumCAe A AENTO)
VoLoEn
TEORICO DE TINTA,
PoRcENTALE

IDE AREA ABIERTA.
ITENSADO: DEFINICION,

[TIPOS,
ICARACTERISTICAS,

|CONDICIONES,

|PARAMETROS D
















